
4級 5級

指定のない角は面取り　Ｃ

３級２級１級粗中

指定のない部分寸法の公差　 ｍｍ（角度平面度ｍｍ）

板金（寸法　角度平面度）中心距離削

区分

０．７　１．２０．４　１．０．２５　０．５０．３０．２０．５０．２　　３０

１．２　１．２０．７　１．０．４５　０．５０．３０．２０．８０．３　１２０

１．５　１．８１．０　１．６０．６　０．８０．３０．２１．２０．５　４００

２．２　３．５１．８　３．０１．１　２．００．５０．３２０．８１０００

３．５　７．０３．０　６．０１．８　４．００．７０．４３１．２２０００

５．０　　１０４．５　９．０２．５　５．５０．９０．５４２４０００

０．７　１．２０．４　１．０．２５　０．５０．３０．２０．３０．１　　　６
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株式会社あすみ技研
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